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Vorwort

Wir beglickwinschen Sie zum Kauf der ACU-RITE Positions-
anzeige. ACU-RITE Produkte sind mit gréter Sorgfalt hergestellt
und gepruft und sollen fehlerfrei Gber Jahre hinaus lhren Dienst ver-
sehen.

Wir gewahren auf dieses Produkt eine Garantie auf Material- oder
Montagefehler unsererseits von drei Jahren ab Kaufdatum.

ACU-RITE wird in dieser Zeit nach eigenem Dafurhalten und auf ei-
gene Kosten reparieren oder Teile austauschen. Voraussetzung fir
die Garantieleistung ist die Bekanntmachung vor Ablauf der Garan-
tiezeit.

Wenden Sie sich an lhren ACU-RITE Handler oder direkt an

ACU-RITE GmbH

Fraunhoferstr. 1

D - 83301 Traunreut

Tel. +49-08669-85 61 17 Fax. +49-08669-85 09 30

Sicherheitshinweise

Lesen Sie die Bedienungsanleitung aufmerksam und bewahren
diese auf.

Wegen der Gefahr von elektrischen Schléagen oder dauerhaften
Schéaden das Gerat vor hoher Feuchtigkeit schiitzen.

Ziehen Sie den Netzstecker bevor Sie das Gerét reinigen. Ver-
wenden Sie keine alkohol-, ammoniakhaltige oder scheuernde
Reinigungsmittel. Falls ndtig mit einem feuchten Tuch reinigen.
Nehmen Sie keine Reparaturen an dem Gerét vor. Wenn Sie das
Gehause entfernen besteht die Gefahr von elektrischen Schlagen
oder dauerhaften Schaden.

Tauschen Sie Netzkabel, Maf3stabs-Anschlussleitungen oder die
Geratesicherung nur gegen vom Hersteller empfohlene Teile aus.
Berlhren Sie nicht die Stecker und Anschliisse der Maf3stabs-
Ausgénge und sorgen Sie fir eine ausreichende Erdung des Ge-
rates.
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DRO 200M Einleitung

Einleitung

Die ACU-RITE DRO 200 Zahlerreihe bietet eine Vielzahl von an-
wendungsbezogenen Funktionen, die noch mehr aus Ihrer kon-
ventionellen Maschine herausholen.

Der DRO 200M wurde speziell fur die Anwendung an Fré&s- und
Bohrmaschinen entwickelt. Besondere Funktionen, darunter der
Lochkreisrechner, die Mittelpunktsbestimmung und die Werk-
zeugradiuskompensation erleichtern das Arbeiten erheblich.

Kennenlernen der Anzeige

Vorder- und Riickansicht L
Hinweiszeichen

Tasten fur anwendungs-
spezifische Funktionen

Infos lber elektrische
Werte und Sicherung
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v
‘ —Kantentaster
"""""" i eingang
©
—Malstabs-
eingénge

©

O EE [l O

IN@)
v
Netzschalter undJ

Sicherungshalter

Modellbezeichnung und
Seriennummer
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Einleitung

DRO 200M

Tastatur
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DRO 200M Einleitung

Anzeigen

Im oberen Bereich der Anzeige befindet sich eine Zeile mit Hin-
weiszeichen. Diese informieren Sie tber den Zustand der Anzeige.
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ZERO SET C/L

Erscheint beim Null- Zeigt an, wenn ein Preset Zeigt, dal die
setzen der Absolut- oder die Eingabe eines Funktion Mittel-
anzeige Nullsetzen der Absolut- linie aktiv ist

anzeige erwartet wird

MM INCR. ABS

Zeigt, dass die MaR- Zeigt, dass die Positions-
einheit mm aktiv ist anzeige in Inkremental
oder Absolutmodus ist

Zuséatzlich zu diesen Hinweiszeichen laufen in der oberen Anzeige
Mitteilungen im Klartext, die Ihnen bei der Eingabe bestimmter
Funktionen helfen.
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Einleitung DRO 200M

Wiederfinden der Position nach Netzunterbrechung

Position-Trac und codierte Maf3stabe

Der ACU-RITE DRO 200M in Verbindung mit ACU-RITE Malistabe
mit codierten Referenzmarken bietet folgenden Vorteil:

Die Anzeige der korrekten Position selbst nach einer Netzspan-
nungsunterberechung.

Die Anzeige gibt einen Hinweis, wenn die Netzspannung unter-
brochen wurde, und fordert sie auf, den Tisch einige Millimeter
zu bewegen, bis eine Referenzmarke gefunden wurde.

Sie mussen den Tisch in positiver Zahlrichtung bewegen, dabei
zeigt der blinkende Dezimalpunkt an, dass die Referenzmarke
noch nicht gefunden wurde. Beim Uberfahren der Referenzmarke
wird der Anzeigewert, in Relation zum letzten Werkstucknull-
punkt wieder hergestellt.

Falls sie keinen codierten MaRstab angeschlossen haben, ist der
Vorgang etwas unterschiedlich. Sie missen dann die selbe Refe-
renzmarke immer wieder benutzen, um den gleichen Bezugs-
punkt zu erhalten.

1. Bewegen Sie den Tisch vor die gewiinschte Refe-
renzmarke.

7

2. Drucken und halten Sie die Taste, bis die De-
zimalpunkte blinken.

3. Bewegen Sie den Tisch langsam in positiver Zahl-
richtung Uber die Referenzmarke bis die Anzeige-
werte wieder hergestellt sind.

4. Wiederholen Sie Schritt 2 und 3 fiir alle Achsen.

4 ACU-RITE



DRO 200 Bedienung der Anzeige

Bedienung der Anzeige

Die Clear Taste

Benutzen Sie die Taste um falsch eingegebene Zahlen oder
versehentlich gedrickte Funktionstasten zu léschen.

Absolut und Inkremental Anzeige

Absolut Anzeige

Zeigt den Abstand von der momentanen Position zum absoluten
Nullpunkt an.

@ Der Bohrer steht
Absoluter momentan bei 1.625 ABS.
Nullpunkt, auch
Werkstiick- 1625
nullpunkt >

X 1.b25 ABS I

Inkremental Anzeige

Zeigt den Abstand von der momentanen Position zum inkremen-
talen Nullpunkt an. Den inkrementalen Nullpunkt erhalten Sie,
wenn Sie die inkrementale Anzeige Nullsetzen.

Der Bohrer steht bei
0.625 auf der

Absoluter\} 69 - negativen Seite des

Nullpunkt inkrementalen
\; Nullpunktes.
1.625
Inkrementaler
[X__-0-e25 INCR | Nullpunkt: Die Azeige
4™\ I zeigt inkkremental

1000 | 0625

\iver ) 0.000 an, wenn der
Bohrer hier steht.

[ x 1.000 aBs |

Automatisches Umschalten der Anzeige

Wenn Sie einen Preset Wert eingeben, wechselt die Anzeige au-
tomatisch in den inkrementalen Modus, so dass Sie nur noch ge-
gen Null fahren mussen. Das INCR Zeichen erscheint in der An-
zeige.

ACU-RITE 5



Bedienung der Anzeige DRO 200M

Nullsetzen der Anzeige

Absoluter Nullpunkt

Auf vielen Zeichnungen sind die Mal3e auf
eine oder zwei Kanten bezogen. Durch D)
Setzen des absoluten
Nullpunktes an diesen Kanten, /@
kénnen die Zeichnungsmalle >
. . . - Absoluter 7.2
direkt in den Zahler eingegeben Nullpunkt >
werden. 144
24.4

Eingabe des Absoluten Nullpunktes an der momentanen Position

1. Fahren Sie an die gewlinschte Position.

. ABS
2. Prifen Sie, ob der absolut Modus AR ABS
eingeschaltet ist. Kurzform

3. Nullen Sie die Anzeige.

Eingabe des Absoluten Nullpunktes an der momentanen Position mit dem
Kantentaster

1. Fahren Sie an die gewlinschte Position.

R ABS
2. Prufen Sie, ob der absolut Modus AR ABS
eingeschaltet ist. Kurzform
3. Drucken Sie die Zero Taste der gewlnschten

Achse

4. Tasten Sie die gewiinschte Kante an. Die Anzeige
zeigt nun den Radius des Kantentasters an.
(Zur Einstellung des Kantentaster Durchmessers
siehe S. 25)

A ACU-RITE"



DRO 200 Bedienung der Anzeige

Eingabe des Absoluten Nullpunktes mit einem Werkzeug
1. Beruhren Sie die Werkstiick— 25,0
4 Sie erzielen
i genauere Er-
i gebnisse, wenn

125 }<+ Sie eine neue
! Kante frasen.

kante mit der Werkzeug—
schneide.

2. Prufen Sie ob der absolut
Modus eingeschaltet ist.
ABS

INCR ABS
N

3. Drucken Sie die Zero Taste der
gewunschten Achse.
ABS,ZERO SET

4. Geben Sie die Abstand zur Werkzeugmitte oder
den Radius ein.

Zum Beispiel: [3

Eingabe des Absoluten Nullpunktes
mittels Werkzeugradiuskompensation

1. Drucken Sie die Taste
und geben Sie den Werkzeug- )
Durchmesser ein.

ABS

INCR ABS
N

2. Prufen Sie ob der absolut Modus eingeschaltet ist.

3. Bestimmen Sie die Seite der Werkzeugschneidé ®
und drtcken sie die entsprechende Kompensati-
onstaste.

6]

4. Beruhren Sie mit dem Werkzeug
die X=0 Kante des Werkstuckes und
dricken Sie die Zero Taste der X-Achse. Shortcut

ZERO ENTER ZERO ZERO

ACU-RITE 7




Bedienung der Anzeige DRO 200M

Verschieben des absoluten Nullpunktes

Manchmal muss der Nullpunkt von seiner urspringlichen Positi-
on verschoben werden.

O + O
Der absolute :

Nullpunkt ist O O
hier... O
S
)
16.25 L ...aber Sie
bendtigen
in hir.

1. Bewegen Sie das Werkzeug zum absoluten Null-
punkt.

2. Dricken Sie die Taste der gewtinschten Achse
und geben Sie die neue Werkzeugposition bezogen
vom absoluten Nullpunkt ein

WEUEE
L

O, O
O
16.25
[«
Der Nullpunkt liegt

jetzt hier und die
Werkzeugposition ist
-16,25

R ACU-RITE"



DRO 200 Bedienung der Anzeige

Nullsetzen an der Mittellinie

Sie beginnen wie beim Setzen des absoluten Nullpunktes, teilen
der Anzeige dann mit, dass Sie die Mittellinie Funktion verwen-
den wollen.

7 ags

&y,

ABS ZERO SET
(¢ ABsZEROSETCLL
&,

Beriihren Sie die erste Kante und driicken (eved)...

Beim Kantentaster
wird die Position
\ automatisch er-
fasst, Sie brauchen

nicht ENTER zu
...und dann die zweite und erneut (@), driicken!

(i

)

Der absolute Nullpunkt liegt nun in der Mitte der beiden Punkte.

SO

Inkrementales Nullsetzen

Im inkremental Modus kdnnen sie durch Dricken der Taste
jederzeit die Anzeige in der momentanen Position Null setzen.

ACU-RITE a



Bedienung der Anzeige DRO 200M

Preset

Wenn Sie einen Preset eingeben, setzt die Anzeige den Nullpunkt
an der eingegebenen Position. Die Anzeige schaltet automatisch
auf Inkremental Modus, so dass Sie nur gegen Null fahren mis-
sen.

Beginnen Sie die Eingabe eines Presets durch Drticken der Achs-
taste (z.B. ). Die Anzeige zeigt, ob der Preset absolut oder in-

kremental ist. Durch Dricken der : Taste kdnnen Sie ggf.
wechseln. Der Presetwert bleibt fur die n&chste Eingabe gespei-

chert.

Der Bohrer steht
C) momentan bei

Absoluter
Nullpunkt 0.000 ABS.

16.25

\
X 0.000 ABS |

Geben Sie die absolute
Position der Bohrung ein.

LR E) (o)

| X -1b.25 INCR |

N Jetzt ist der Bohrer
| X 0.000 ABS I 16.25_aufde|_'
negativen Seite der
Bohrung.
822 /fDer inkrementale
Nullpunkt: die Anzeige

zeigt in dieser

Position inkremental
16.25 0.000 an.
\

10 ACU-RITE"



DRO 200 Bedienung der Anzeige

Absolute und Inkrementale Presets

Zur Erzielung der grofiten Genauigkeit und zur Verringerung von
Fehlern verwenden Sie

absolute Presets fur AbsolutmaRe

inkrementale Presets fur Inkrementalmale.
Wenn Sie ein absolut Preset eingeben, ist
es unerheblich, wo sich das Werkzeug be-
findet. Der DRO 200M berechnet die ge-

wiinschte Position automatisch. Der Rest-
weg zu dieser Position wird angezeigt.

ms ] [7][2]
[x) aes (2] [ (4] (4]
0.72. HBS E]

1.44

~
N

ENTER
ENTER
ENTER

2.44

Wenn Sie ein inkremental Preset eingeben,
muss das Werkzeug zu der Position gebracht
werden, von der aus Sie bemalen. Der Rest-
weg zu dieser Position wird angezeigt.

T 30 R E)
@ ) () (=
) () (o))

0.50
Absolut—— 072

Inkremental - <« M
4100

Inkremental

ACU-RITE 1



Bedienung der Anzeige DRO 200M

Mittellinien Presets

Sie kénnen ein Preset in der Mitte einer Bohrung oder in der Mit-
te des Werkstiickes setzen.

1. Dricken Sie die 7N
Tasten X
Y

2. Fahren Sie zur
ersten Kante und
dricken ENTER

2.0

<
<

_ " v | ENTER X  0.000 INCR |
Setzt den inkre-

mentalen Null-
punkt an der
Werkzeug-
position.

4}@

3. Fahren Sie zur i@:} [x 2.250 INCR |
zweiten Kante und

dricken ENTER
'
Berechnet die

Mitte und
setzt den
inkrementalen
Nullpunkt dort

hin.
@} @ [ X 1.125 INCR |

Zur Bestimmung der Mitte der Bohrung, bewegen Sie die X-Achse
nun auf Null und wiederholen Sie die obigen Schritte fur die Y-
Achse, indem Sie in Schritt 1 die Y Taste anwahlen und sonst in
gleicher Weise verfahren.

17 ACU-RITE"



DRO 200 Bedienung der Anzeige

Nahe Null Hinweis

Falls Sie sich auf den Wert Null
zu bewegen, kann die

Anzeige Sie »
darauf hinweisen. Dies
erlaubt Ihnen schneller
auf das Zielmal? zuzu-
arbeiten, und vermeidet
ein dartber hinaus-
schiel3en.

[‘ Nahe Null Bereich

<+

Die Stelle links vom
Nullpunkt beginnt zu
blinken.

Sie kdnnen den Bereich,
in dem der Hinweis erscheint, im Setup einstellen.

Mittellinie

Normalerweise benutzen Sie diese Funktion, wenn Sie in-
kremental an der Mittellinie Nullsetzen wollen, oder den ab-
soluten Nullpunkt an der Mittellinie setzen wollen. Vergleichen
Sie die Seite 12 zur Einstellung des Presets an der Mittellinie
oder Seite 9 zum Setzen des absoluten Nullpunktes an der Mittel-
linie.

Zu jeder anderen Zeit, wird bei Benutzung der Mittellinien —

Funktion die momentane Position halbiert und das Ergebnis in-
kremental angezeigt.

7 X halbiert den X
o Achsen Display.

ACU-RITE 12



Bedienung der Anzeige

DRO 200M

Lochkreisrechner

Das Berechnen der Positionen
in einem Lochkreis wird in zwei
Schritten durchgefuhrt.: defi-
nieren des Lochkreises und
anwenden der Ergebnisse.

Definieren des Lochkreises

Dricken Sie die Taste.

Die Anzeige liefert Ihnen nun
Informationen Uber die Eingabe
des Lochkreises.

62,5 Radius

8,75

8 Bohrungen
125 DIA

—X

Mittelpunkt,

10,00 gemessen vom

abs. Nullpunkte

In unserem Beispiel wollen wir einen Lochkreis mit 8 Bohrungen

eingeben.

1. Anzahl der
Bohrungen und
Enter eingeben

2. Kreismittelpunkt,
X-Achse und Enter:

3. Kreismittelpunkt,
Y-Achse (oder
Z-Achse) und Enter:

Enter:

5. Startwinkel der ersten
Bohrung und Enter:

6. Endwinkel der letzten
Bohrung und Enter:

Sie kdénnen die Eingaben nochmals durchblattern

und prifen, indem Sie erst die Taste und

DEO0BE

ENTER
ENTER

anschlieRend die Taste benutzen.

]
4. Teilkreisradius und @ [3

(Die maximale Anzahl
sind 99 Bohrungen.)

Geben Sie den Mit-
telpunkt immer als
Absolutmall vom Null-
punkt ein.

Falls Sie Bohrungen in
der X-Z Ebene wiin-
schen wahlen sie an-
stelle von Y die Z
Achse

Fur einen Vollkreis
mit Start und End-
winkel bei 3 Uhr
(wie im obigen Bei-
spiel) kénnen sowohl
Start- als auch End-
winkelfeld leer blei-
ben.

14
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DRO 200 Bedienung der Anzeige

Falls der Lochkreis gegentiber der 3 Uhr (Mathematisch ist die X-
Achse die Nulllinie) Stellung gedreht ist, geben Sie einen Start-
winkel ein.

o of Dieser Lochkreis mit
o 7 :WHO" 8-Bohrungen beginnt
< »X bei 30°. Lassen Sie
'9) das Feld Endwinkel
ol O leer um einen "Voll-
kreis" (360°) zu erhal-
ten.

Um einen Teil des Lochkreises zu erhalten, mussen Sie zusatzlich
einen Endwinkel eingeben.

Dies ist ein Lochkreis
mit 5 Bohrungen ;
Startwinkel bei 30°, und
Endwinkel bei 210°.

HINWEIS:

Geben Sie als Startwinkel 0° und als Endwinkel 360° ein; so
werden alle Bohrungen auf dem Startpunkt liegen.
Lassen Sie das Endwinkelfeld leer, indem Sie die CLEAR Taste
driicken, falls die Bohrungen auf dem Vollkreis verteilt werden
sollen.

ACU-RITE 15



Bedienung der Anzeige DRO 200M

Anwenden der Ergebnisse

Nach der Eingabe des Lochkreises benutzen Sie die @ Taste

zur Anwendung der Ergebnisse. Jedes Mal wenn Sie @ dri-

cken, wird Ihnen kurz die Nummer der aktuellen Bohrung ange-
zeigt, und dann der Preset in X und Y dieser Bohrung. Sie brau-
chen nun nur nach Null zu fahren und bohren.

Die Anzeige speichert einen Lochkreis bis Sie neue Werte einge-
ben. Das bedeutet, Sie konnen jederzeit zu einer beliebigen Boh-

rung zurtckkehren, dricken Sie mehrmals die @Taste.

Falls Sie zu einer ganz bestimmten Bohrung wollen, driicken Sie
dessen Nummer nach der @ Taste.

o:

1A ACU-RITE"



DRO 200 Bedienung der Anzeige

Werkzeugkompensation

Wenn Sie den Durchmesser des gerade verwendeten Werkzeuges
eingeben, brauchen Sie sich um die Addition oder Subtraktion des
Werkzeugradius nicht mehr zu kiimmern. Wéhlen Sie nur die
Kante die bearbeitet werden soll, der DRO 200M berechnet auto-
matisch die Werkzeugradiuskompensation.

Bestimmen der Kompensationsrichtung

Die Symbole auf der Zahlentastatur zeigen die Kompensa-
tionsrichtung an. Sie sind so angelegt, als wiirden Sie von oben
auf das Werkstuck blicken.

Werkzeug
Rickseite

Linke Rechte
Kante I 4 @ Kante
\Werkzeugmitte

Werkzeug
vorderseite

@ (2)

' ..und
Innenseite {2@} AuRenseite

@

@ E

Immer wenn die Anzeige absolut oder inkrementale Positionen
anzeigt, kénnen die Zifferntasten zur Werkzeugradiuskompensa-
tion verwendet werden. Driicken Sie lediglich die Taste fur die
Kante, die kompensiert werden soll.

ACU-RITE 17



Bedienung der Anzeige DRO 200M

Anwendung der Werkzeugkompensation

Dricken Sie erst die Taste und geben Sie den Werkzeug-
Durchmesser ein (z.B. Durchmesser 52,2 mm) und schliel3en Sie
die Eingabe mit Enter ab.

@)L

Wahlen Sie anschlieRend die Kante fiir die zu verfahrende Achse.
Beim Verfahren der Achse zeigt ein Symbol an, ob das Werkzeug
kompensiert ist.

| o °| ® °
linke rechte Vorder- Rick-
Kante Kante kante
kante
X -0.500 ABS X 0.000 ABS
14 | 1= | 61| l=—2 |
' i

linke
Kante rechte Kante

| X -0.250 ABS |

Mittelpunkt

(Immer beim
Bohren zu
verwenden.)

!
i
|

®
!

Zur Uberprifung der Werkzeugkompensation bevor Sie be-
(oo

ginnen, driicken Sie .Taste. Erneutes Dricken der Taste

lasst Sie zur Anzeige der Position zuriickkehren.

1R ACU-RITE



DRO 200M Andern der Systemparameter

Andern der Systemparameter

Mittels der Taste kdénnen die Systemparameter geandert
werden. Einige Einstellungen andern sich bei jedem neuen Werk-
stuckwechsel, andere hingegen sind maschinenbezogen und Teil
der Installation (Uber Passwort geschitzt).

Benutzen Sie die Taste um von einem Parameter zum nachs-
ten zu kommen, und die Taste um zum vorhergehenden zu-

rick zu kehren.
Einige Parameter bieten mehrere Auswahlmdglichkeiten. Be-

nutzen Sie die Taste um diese auszuwahlen.
Erneutes betatigen der Taste beendet die Setup Prozedur
und speichert die Anderungen.

Maschinenbezogene Setup Parameter
Die maschinenbezogenen Parameter kdnnen nach Betatigen der
Setup Taste durch Eingabe folgendes Passwortes erreicht wer-

den.
zigiojolal
Bezugspunkt (optional)

Falls diese Option ab Werk installiert ist, kann diese verwendet
werden um einen maschinenbezogenen Nullpunkt im Z&hler zu
hinterlegen, der nicht unabsichtlich geléscht werden kann.

Dricken Sie die Taste, geben Sie das Passwort ein und an-

schlielRend dricken sie die Taste bis in der Anzeige der Text

BEZUG erscheint. Mit der Taste kann der Bezugspunkt 1 oder O
auswahlt werden.

Durch Drucken der Taste kommen Sie zum nachsten Menu-

punkt des Setup oder durch Dricken der Taste schliel3en Sie
das Setup ab.

ACU-RITE 19



Andern der Systemparameter DRO 200M

Zahlrichtung

Dies zeigt an, in welcher Richtung positiv gezéhlt wird.

Dricken Sie die Taste, geben Sie das Passwort ein und an-
schlieBend dricken Sie mehrmals die Taste bis in der Anzei-

ge der Text X RICHTG erscheint. Bewegen Sie einfach die betreffende
Achse in positiver Richtung.

Ebenso kdnnen Sie durch Betétigen der Taste die Richtung
andern. Durch Drucken der Taste kommen Sie zum néchsten

Menupunkt des Setup oder durch Driicken der (= |Taste schlies-
sen Sie das Setup ab.

Werkzeugkompensationsrichtung

Dricken Sie die Taste, geben Sie das Passwort ein
und anschlieRend dricken sie mehrmals die Taste bis 1 |

in der Anzeige der Text X WERKZ - ! erscheint. :>
Bewegen Sie einfach die betreffende Achse in Richtung
der Werkstickkante(siehe Skizze). Ebenso kénnen Sie durch

betatigen der Taste die Richtung andern.
Durch Drucken der Taste kommen Sie zum nachsten

Menupunkt des Setup oder durch Driicken der Taste schlie-
Ren Sie das Setup ab.

IS

MalRstabsauflésung

Dricken Sie die Taste, geben Sie das Passwort ein und an-

schlieBend driicken sie mehrmals die Taste bis in der Anzeige
der Text X 5CALE erscheint.

Bei codierten Mak-
staben ist es wich-

codierte Maf3stébe
Bewegen Sie jede Achse in positiver Zahlrichtung bis

die angezeigte Auflosung erlischt und der neue Wert ttg Wir'f"Ch in posi-
erkannt und angezeigt wird. Der benétigte Verfahr- tiver Richtung zu
weg liegt bei ca. 30 mm. verfahren, da sonst

die Codierung nicht
erkannt wird!
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nicht codierte Maf3stabe

Falls Sie keine codierten ACU-RITE Mal3stabe verwenden, mussen
Sie den Wert manuell eingeben auch wenn in der Anzeige bereits
der richtige Wert angezeigt wird. Durch Dricken der Taste
erhalten Sie die gebréauchlichsten Werte oder Sie kénnen einen
Wert Uiber die Tastatur eingeben.

Durch Drucken der Taste kommen Sie zum nachsten Menu-

punkt des Setup oder durch Drtcken der Taste schlieRen
Sie das Setup ab.

Sleep

Der Zahler geht nach einigen Minuten der nicht Benutzung au-
tomatisch in einen anzeigenschonenden Modus Uber.

Dies kann durch Setzen des Parameters verhindert werden. Bitte
beachten Sie, dass Sie damit die Lebensdauer der Anzeige redu-
zieren.

Dricken Sie die Taste, geben Sie das Passwort ein und an-

schlielRend dricken sie mehrmals die Taste bis in der Anzeige
der Text SLEEP erscheint. Mit der Taste wahlen Sie aus, ob die

Schlummer Funktion AUS (&) oder EIN (7) geschaltet ist.
Durch Drucken der Taste kommen Sie zum nachsten Men(-

punkt des Setup oder durch Drtcken der Taste schlieRen
Sie das Setup ab.

Sprache

Als letzter Menupunkt kann die Systemsprache eingestellt wer-
den. Dricken Sie die Taste, geben Sie das Passwort ein und
anschlielRend dricken sie mehrmals die Taste bis in der An-
zeige der Text 5§ erscheint. Durch Drucken der Taste erhalten

Sie die unterschiedlichen Sprachen, die durch das int. Autokenn-
zeichen abgekdirzt sind. Durch Driicken der Taste oder durch

Dricken der Taste schliel3en Sie das Setup ab.
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Werkstlickbezogene Setup Parameter

Anzeigeschritt

Der Anzeigeschritt definiert mit welcher Genauigkeit Ihre Positi-
onen angezeigt werden. Ublicherweise ist der Anzeigeschritt
gleich der Mal3stabsauflosung. Falls Sie wesentlich grébere Arbei-
ten zu erledigen haben, kdnnen Sie auch die den Anzeigeschritt
grober einstellen, damit die Positionierzeit sinkt.

Nach Driicken der (=) Taste driicken Sie die | x | Taste bis in der
Anzeige der Text X ANZEIG erscheint. Benutzen Sie die Taste,
um durch die gebotenen Mdoglichkeiten (abhdngig von der MaR3-
stabsauflésung) zu blattern. Durch Dricken der Taste kom-

men Sie zum ndchsten MenUpunkt des Setup oder durch Driicken
der Taste schliel3en Sie das Setup ab.

MalRstabsfaktor

Sie kénnen fur jede Achse einen Mal3stabsfaktor definieren. Der
Uibliche Faktor liegt bei 1.000, was einer Ubereinstimmung der
Anzeigewerte mit den Werkstlickabmessungen entspricht. Ein
Faktor kleiner 1 bewirkt kleinere Teile, ein Faktor grof3er 1 gro-
Rere.

Ein Faktor, der eine 3% ige Schrumpfung des Materials berick-

sichtigt berechnet sich folgendermafen:
1 1

=—— =1,0309
1-0,03 0,97

MaRstabsfaktor =
‘«o‘soﬂ

ﬂ

=}
1y
o

Daruber hinaus

|
liefert ein Faktor
von —1.00 das
spiegelbildliche b
Teil. b
l 1,75 -4 0‘504 o
Teil mit
Zeichnung X Faktor = -1
Y Faktor = +1
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Nach Driicken der Taste dricken Sie mehrmals die [ x | Tas-

te bis in der Anzeige der Text X FAKTOR
erscheint. Geben Sie Uber die Ziffern-
tastatur den Wert ein. Durch Driicken

der Taste kommen Sie zum nachs-
ten MenUpunkt des Setup oder durch
Dricken der Taste schlieRen Sie

das Setup ab.

Nach Ausschalten der
Anzeige wird der
Faktor auf 1 zurlck-
gesetzt!

Nahe Null Hinweis

Fur jede Achse kann ein eigener Bereich eingestellt werden, und
diese Funktion ein- oder ausgeschaltet werden.

Nach Driicken der Taste dricken Sie mehrmals die | x | Tas-

te bis in der Anzeige der Text X NAHE J erscheint.
Durch Drucken der Taste kann die Funktion ein- oder ausge-

schaltet werden. Uber die Zifferntastatur kénnen Sie den Blink-
bereich festlegen (siehe hierzu auch Seite 13). Durch Driicken der

Taste kommen Sie zum ndchsten Menupunkt des Setup oder
durch Dricken der Taste schliel3en Sie das Setup ab.

Radius oder Durchmesser im Lochkreis

Die GroRRe des Lochkreises kann entweder durch seinen Radius
oder den Durchmesser definiert werden.

Nach Drucken der Taste driicken Sie mehrmals die Tas-
te bis in der Anzeige der Text 4RE/S erscheint.

Benutzen Sie die Taste um zwischen Radius (RAZIUS) und
Durchmesser (£iAff) zu wechseln.

Durch Drucken der Taste kommen Sie zum néchsten Menu-
punkt des Setup oder durch Drtcken der Taste schlieRen
Sie das Setup ab.
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Lineare Achsfehlerkompensation

Der DRO 200M verfugt Uber die Moglichkeit eine Achsfehlerkom-
pensation durchzufuhren, um eventuelle Maschinenfehler zu mi-
nimieren.

Sie kénnen bis zu drei Segmente

pro Achse definieren. Hierzu Segment 1 Segment 2 Segment 3
brauchen Sie entweder eine r :
Messuhr oder einen Kantentas- Maschinentisch

ter zusammen mit einem End- Ubertrieben dargestellt

malf.

Nach Driicken der Taste driicken Sie mehrmals die| x | Taste
bis in der Anzeige der Text X INT erscheint.

1. Geben Sie die Anzahl der Intervalle tber die Ziffer
ein.
(Wenn Sie keine Achsfehlerkompensation bendti-
gen, geben Sie den Wert 0 ein).

2. Drucken Sie die Taste um mit dem ersten In-
tervall zu beginnen.

3. Positionieren Sie das Endmal in der Mitte des
ersten Segmentes.

4. Dricken Sie die | Y | Taste

5. Tasten Sie eine Kante des Endmalles an und dri-
cken anschlieRend ().
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6. Tasten Sie die andere Kante des Endmalfies an und
driicken anschlieRend (evies).

\x ~—
\\ \\\
7. Geben Sie die tatséachliche Grofie @

des Endmalies ein (ggof.

zuzuglich des Kantentaster

Durchmessers).

8. Drucken Sie far das

néchste Segment oder wenn Sie 60000
alle Segmente eingegeben haben. gleiche Seiten

HINWEIS:

Sie kénnen maximal einen Kompensationwert von 9998um
pro Meter eingeben.

Falls der Wert 9999 angezeigt wird, ist die Abweichung
vom SollmaR zu groR.

Durch Drucken der Taste kommen Sie zum nachsten Menu-

punkt des Setup oder durch Drtcken der Taste schlieRen
Sie das Setup ab.

Kantentaster Durchmesser

Nach Driicken der Taste dricken Sie mehrmals die | x | Tas-

te bis in der Anzeige der Text 4ANT DIR erscheint. Geben Sie den
Durchmesser des Kantentasters ein. Sie kénnen die Taste
verwenden, um zwischen Millimeter und Inch zu wechseln. Durch

Driicken der | x | Taste oder durch Driicken der Taste
schlie3en Sie das Setup ab.
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Installation

Wichtig
Bevor Sie den DRO 200M installieren, schreiben Sie die
Seriennummer auf die Garantiekarte und senden Sie diese
an ACU-RITE GmbH. Die Seriennummer befindet sich
auf der Rickseite des Gerates.

Wahl des Anbauplatzes

Die Wahl des richtigen Anbauplatzes ist wichtig fur die ein-
wandfreie Funktion des Z&hlers. Beachten Sie bitte die folgenden
Punkte fur eine sichere und angenehme Position:

Die Anzeige muss so angebracht werden, dass der Bediener
leicht an die Tastatur oder andere Teile herankommt.

Die Anzeige sollte in Augenhdhe angebracht werden.

Vermeiden Sie die Nahe sich bewegender Teile und mini-
mieren Sie mdglichst den Kontakt mit Kuhlfltssigkeit.

Die Umgebungstemperatur muss innerhalb eines Bereiches

von 0° bis 40°C (32° bis 104°F) mit einer max. relativen Luft-
feuchtigkeit von 25% bis 95% liegen.

Ordnungsgemalfe Montage

ACU-RITE hat spezielle Anbauteile fur fast alle Anbauvarianten
entwickelt. Diese beinhalten:

Zahlerstanderteile

Anbauzubehdr und Montageanleitungen
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Diese Anbausatze erhalten Sie Uber lhren ACU-RITE Handler oder
den Maschinenimporteur oder Hersteller.

Falls Sie selbst einen Zahlerstdnder herstellen, bertcksichtigen
Sie bitte eine ausreichende Groéfie und Steifigkeit, um sowohl den
Zahler zu tragen als auch Schwingungen der Maschine zu mini-
mieren.

Anschluss der Mal3stabe

Geben Sie die AnschlUsse der MaR3stabe in die entsprechende
Buchse an der Geratertckseite. Befestigen Sie die Stecker mit
beiden Schrauben.

MaRstabseingang 1 (X Achse) wird in der Anzeige im oberen Feld
angezeigt, Eingang 2 (Y Achse) im darunter liegenden und Ein-
gang 3 (Z-Achse) ganz unten.

Sorgen Sie dafir, dass tGiber den gesamten Verfahrweg die An-
schlusskabel gentigend Spiel haben und weder unter Zug geraten
noch eingeklemmt werden. Benutzen Sie die mitgelieferten Ka-
belbinder um das Anschlusskabel entsprechend zu befestigen.

Sorgen Sie bei der Verlegung fur einen ausreichenden Abstand
(>200mm) der Anschlusskabel zu mdglichen Stérquellen wie Mo-
toren, Relais oder Spulen.

Anschluss eine Erdungsleitung

Befestigen Sie eine Erdungsleitung von der Riickseite des Gerétes
zur Maschine. Die Maschine sollte ebenfalls geerdet sein. Falls
dies nicht der Fall ist, sorgen Sie daftir, dass die Anzeige ordent-
lich geerdet ist.
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Uberpriifen der Netzspannung und Anschlussleistung

Achtung
Der Anschluss der Anzeige an eine Spannungsver-
sorgung die nicht den Geréateanforderungen ent-
spricht, oder eine falsche Volteinstellung am Gerét,
kénnen zur Schadigung der Anzeige fihren

Uberprifen Sie ob die vorhandene Netzspannung den Anfor-
derungen entspricht, bevor Sie die Anzeige an-

schliel?en. Falls nétig kénnen Sie die Netzspan- Offnungs-
nung an der Geratebuchse einstellen. schlitz

1. Entfernen Sie das Klebeband am Geréate-
stecker und 6ffnen mit einem kleinen
Schraubenzieher den Deckel am Off-
nungsschlitz.

2. Ziehen Sie den
Netzspannungs-
wahler heraus.

3. Entfernen Sie die Sicherung, geben
die Metallbricke auf die andere Seite
und setzen Sie die korrekte
Sicherung wieder ein.

4. Schlief3en Sie den Deckel wieder .

Die gewahlte Netzspannung muss im Fenster erscheinen. Schlie-
Ren Sie nun die Anzeige mit dem mitgelieferten Kabel an.
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Installation

Spezifikationen

Eigenschaften

Spezifikationen

Betriebsbedingungen

0° bis 40°C (32° to 104°F)

25% bis 85% relative Feuchtigkeit (nicht kon-
densierend)

Lagerungsbedingun-
gen

-40° bis 60°C (-40° to 140°F)

25% bis 95% relative Feuchtigkeit (nicht kon-
densierend)

Eingénge
Spannung: 115V oder 230V (+/-20%), Wechselspannung
Frequenz: 47-63 Hz
Strom: 300mA bei 115V, 150mA bei230V
Sicherung 115V Spannung: 0,5 A, 250V, 3AG, Trage

230V Spannung: 0,25 A, 250V, 3AG, Trage

Mal3stabseingang

Positionssignale: Kanal A & B
TTL Signal

(90° Phasenverschoben)
Maximale Eingangsfrequenz: 50 kHz

Referenzsignal: TTL Signal

Abmessungen B 318mm x H 165mm x T 130mm
Gewicht 3,4 kg
Montage Gerateboden: zwei ¥4 —20 Gewindeeinsétze
FCC Anforderungen Klasse A
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Fehlerbehebung

Dieser Abschnitt hilft Ihnen einige einfache Fehler selbst zu fin-
den. Falls das Problem mit einfachen Mitteln nicht behoben wer-
den kann, sprechen Sie bitte einen autorisierten

ACU-RITE Handler an.

Keine Funktion

Falls keine Anzeige im Display erscheint prifen Sie bitte fol-
gende Punkte:

Prifen des Gerétes Durch kurze Netzspannungsunterbre-
chungen oder schnelles Ein- und Ausschalten kann das Gerat
beeintrachtiget werden. Schalten Sie es aus, warten Sie
mehrere Sekunden und schalten es erneut an.

Prifen der Netzspannung Prfen Sie zuerst ob die Netz-
spannung vorhanden ist und die Netzspannung den Ge-
rateanforderungen entspricht.

Prifen der Anschlussleitung Entfernen Sie die Anschlusslei-
tung von der Gerétebuchse. Priufen Sie mit einem geeigneten
Spannungsmesser ob Spannung am Ende der Leitung anliegt.

Prifen der Sicherung Entfernen Sie die Anschlussleitung.
Offnen Sie mit einem kleinen Schraubenzieher den Deckel
der Anschlussbuchse. Entnehmen und tberprifen Sie die Si-
cherung, und ersetzen diese falls notwendig. SchlieRen Sie
den Deckel sorgféaltig und stecken Sie das Netzkabel wieder
an.

ACHTUNG

Ersetzen Sie die Sicherung nur gegen eine empfohlene
Ersatzsichung. Das Verwenden einer falschen Sicherung
kann zu einem Sicherheitsrisiko fiihren, oder die Anzeige
nachhaltig schadigen. Vergleichen Sie die techn. Spezifi-
kation am Ende der Anleitung zur Auswahl der richtigen

Sicherung!
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Falsche Anzeigewerte

Falls die Anzeige keine wiederholbaren Ergebnisse liefert, kann
dies sowohl an der Maschine als auch an der Anzeige liegen.

Prifen der Maschine Prufen Sie ob der Tisch geklemmt ist.
Prufen Sie das Spiel der Fiuhrungen und den Spindelrundlauf.

Priifen der MaRstabe Uberprifen Sie an jedem MaRstab und
Abtastkopf die Installation. Prifen Sie die sichere Montage
der Halterungen.

Falls die Anzeige falsche Mal3e liefert, prufen Sie bitte folgende
Punkte.

Priifen der Presets Uberpriifen Sie die korrekte Eingabe der
Presetdaten.

Priifen der Werkzeuge Uberpriifen Sie die Werkzeugkom-
pensation und den eingegebenen Werkzeugdurchmesser.
Messen Sie den Durchmesser des Werkzeuges um evtl. Ver-
schleil’ zu bertcksichtigen.

Prifen des MaR3stabsfaktor Prifen Sie ob der korrekte Mal3-
stabsfaktor verwendet wurde.

Priafen der Achsfehlerkompensation Vergewissern Sie sich,
dass die korrekten Faktoren zur Fehlerkompensation ver-
wendet wurden.

Selbsttest beim Einschalten
Nach dem Einschalten werden vier Testzyklen selbstandig durch-
laufen. Dies bemerken Sie erst falls hierbei ein Fehler auftritt,

und eine Mitteilung Sie daruber informiert.

Tastatur—Eine Taste klemmt. Die Mitteilung sagt lhnen in wel-
cher Reihe (x) und Spalte (y) der Fehler ist:

TASTE KLEMMT — RxCy — DRUECKE CLEAR
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Parameter Speicher—einige der Systemparameter sind ungultig.
Diese kénnen zwar korrigiert werden, aber es besteht die Még-
lichkeit eines erneuten Verlustes. Die Anzeige sollte so bald wie
moglich repariert werden..

SPEICHER FEHLER [1] - DRUECKE CLEAR

ACHTUNG

Die Anzeige arbeitet nicht zuverlassig falls dieser Feh-
ler auftritt, sie sollten diese umgehend zur Reparatur
einsenden.

Arbeitsspeicher—der Speicher zur internen Berechnung ist feh-
lerhaft. Die Anzeige der Position und andere Informationen sind
nicht zuverlassig.

SPEICHER FEHLER [2] - DRUECKE CLEAR

ACHTUNG

Die Anzeige arbeitet nicht zuverlassig falls dieser Feh-
ler auftritt, sie sollten diese umgehend zur Reparatur
einsenden.

Programm Speicher—Der Speicher zur Ablage der Software ist
fehlerhaft. Funktionen der Anzeige kénnen falsche Ergebnisse
liefern

SPEICHER FEHLER [3] - DRUECKE CLEAR

ACHTUNG

Einige Funktionen arbeiten nicht ordnungsgemar.

20 ACU-RITE



DRO 200M Fehlerbehebung

Interne Testroutinen

Einige interne Testroutinen kénnen Ihnen die Gewahrleistung
bieten, dass die Anzeige ordnungsgemaR arbeitet. Tastaturtest,
Speichertest und Displaytests und Informationen tber den Soft-
warestand kénnen abgerufen werden.

Sie beginnen die interne Testroutine durch Driicken und Halten
der D Taste fur ca. 2 Sekunden.
Die Software Version wird dann in der X Achse angezeigt.

Tastaturtest beginnt nach Dricken der Taste, betatigen Sie

nun alle Tasten (mit Ausnahme der Taste) zur Uberprifung

der Funktion. Nach Tastenbetatigung erscheint in der X Achse
ein Plus Zeichen und eine Zahl, die sich bei jedem Tastendruck
erhoht. Wenn Sie die Taste loslassen, erlischt das Pluszeichen.

Anzeigentest beginnt nach Driicken der Taste. Alle Hinweis-

zeichen des Displays leuchten auf. Priufen Sie optisch ob alle
Segmente der Anzeige arbeiten.

Erneutes Betatigen der Taste startet den Test der Display
Elektronik. Erst alle Dezimalpunkte und anschliel3end alle Seg-

mente leuchten nacheinander auf. Driicken der bewirkt, dass

jede Stelle der Anzeige nacheinander aufleuchtet, von links be-
ginnend und nach rechts laufend.

Beenden Sie das Diagnose Programm durch Dricken der
Taste.
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Andere Fehler

Die Anzeige beinhaltet interne Testroutinen, die Fehler erkennen
und Mitteilungen an den Bediener ausgeben. Fehlermeldungen
sind Texte die im Achsdisplay der X Achse durchlaufen.

Unterbrechung der Netzspannung wird als Mitteilung ,Netz-
spannung unterbrochen” angezeigt. Da die Spannungsversorgung
zu den MalRstében ebenfalls unterbrochen war, kénnen Maf3in-

formationen den falschen Bezug aufweisen. Driicken Sie die

Taste zur Entfernung der Fehlermeldung. Alle Anzeigen werden
auf Null zurtuickgesetzt. Vergleichen Sie Seite 4 zur Wiederher-
stellung der urspringlichen Positionen.

Zahlfehler werden durch die Mitteilung ,,Zahlfehler”, unter Hin-
weis auf die betroffene Achse angezeigt. Zahlfehler resultieren
aus schlechten elektrischen Signalen der Mal3stébe. Dies kann
durch Fehlfunktionen des Malistabes, mangelnder Ausrichtung
oder Montagefehlern sowie elektrischer Stérfelder herrthren.

Dricken Sie die Taste zum Loéschen der Fehlermeldung. Die

inkrement und absolut Anzeige wird auf Null gesetzt. Folgen Sie
diesen Punkten um die Fehlerursache einzugrenzen.

Prufen Sie ob die MaRstébe korrekt angebaut sind.

Tauschen Sie die Achseingange an der Anzeige und prifen
Sie, ob der Fehler mitwandert.

Falls der Fehler in der gleichen Achse wieder auftaucht,
liegt die Ursache in der Anzeige.

Falls das Problem nach dem Tauschen mitgewandert ist,
liegt der Fehler wahrscheinlich am MaRstab. Uberprifen
Sie den Mal3stab anhand der Checkliste der Malistabsan-
leitung.

24 ACU-RITE



DRO 200M Fehlerbehebung

Anzeigen Uberlauf wird durch Punkte in allen Stellen der Anzei-
ge mitgeteilt. Ein Anzeigenuberlauf tritt auf, wenn das zu mes-
sende Mal groRer als die zur Verfugung stehenden 8 Stellen der
Anzeige ist. Sie beseitigen diesen Fehler durch bewegen des Ti-
sches zuriick in den Zahlbereich, Wahl eines niedrigeren Anzeige-
schrittes oder Nullen der Anzeige.

Dieser Fehler kann ebenso bei Benutzung der automatischen
Fehlerkompensation auftreten. Die Fehlermeldung besagt in die-
sem Fall, dass der berechnete Faktor aufierhalb des akzeptierten
Bereiches von -9998 bis +9998 liegt, was oftmals die Ursache in
der falschen Dateneingabe hat. Beseitigen Sie die Fehlermeldung
mit Clear und beginnen erneut mit der Eingabe der linearen
Achsfehlerkompensation. Siehe Seite 25.

Datenspeicher

Die Anzeige sammelt Informationen Uber sich selbst bei Ihrer
Benutzung. Diese Informationen sind fur die spatere Prufungen
gespeichert.

Dricken und halten Sie die [3 Taste bis die Softwareversion

erscheint. Driicken Sie anschlieRend und (wv] Taste gleich-

zeitig. Drucken Sie die Taste um durch folgende Informatio-
nen zu blattern

Einschaltzeit—zeigt die gesamte Nutzungsdauer in Stunden.

MaRstabsverfahrwege—zeigt den gesamten Verfahrweg jeder
Achse.

Letzten 3 Fehler—die letzten 3 zuletzt aufgetretenen Fehler wer-
den registriert und sind nacheinander abrufbar.

Durch erneutes Driicken der Taste bei einer der Mitteilun-
gen wird der Wert wieder geloscht. Zum Beispiel beim Anzeigen
der Einschaltzeit wird durch Driicken der Taste der Wert auf
0 gesetzt.
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