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Vorwort

Wir begliickwiinschen Sie zum Kauf der ACU-RITE Positionsanzeige.
ACU-RITE Produkte sind mit grofdter Sorgfalt hergestellt und gepruft
und sollen fehlerfrei Giber Jahre hinaus lhren Dienst versehen.

Wir gewahren auf dieses Produkt eine Garantie auf Material- oder
Montagefehler unsererseits von drei Jahren ab Kaufdatum.

ACU-RITE wird in dieser Zeit nach eigenem Daflrhalten und auf
eigene Kosten reparieren oder Teile austauschen. Voraussetzung fur
die Garantieleistung ist die Bekanntmachung vor Ablauf der
Garantiezeit.

Wenden Sie sich an lhren ACU-RITE Handler oder direkt an

ACU-RITE GmbH

Fraunhoferstr. 1

D - 83301 Traunreut

Tel. +49-08669-85 61 17 Fax. +49-08669-85 09 30

Sicherheitshinweise

e Lesen Sie die Bedienungsanleitung aufmerksam und bewahren
diese auf.

o Wegen der Gefahr von elektrischen Schlagen oder dauerhaften
Schaden das Gerat vor hoher Feuchtigkeit schitzen.

e Ziehen Sie den Netzstecker bevor Sie das Gerat reinigen.
Verwenden Sie keine alkohol-, ammoniakhaltige oder scheuernde
Reinigungsmittel. Falls nétig mit einem feuchten Tuch reinigen.

¢ Nehmen Sie keine Reparaturen an dem Gerat vor. Wenn Sie das
Gehause entfernen besteht die Gefahr von elektrischen Schlagen
oder dauerhaften Schaden.

e Tauschen Sie Netzkabel, Mal3stab-Anschlussleitungen oder die
Geratesicherung nur gegen vom Hersteller empfohlene Teile aus.

Berihren Sie nicht die Stecker und Anschlisse der

MaRstabsausgaénge und sorgen Sie flr eine ausreichende Erdung

des Gerates.
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Einleitung DRO 200T

Einleitung

Die ACU-RITE DRO 200 Zahlerreihe bietet eine Vielzahl von
anwendungsbezogenen Funktionen, die noch mehr aus Threr
konventionellen Maschine herausholen.

Der DRO 200T wurde speziell fur die Anwendung an
Drehmaschinen entwickelt. Besondere Funktionen, darunter
Radius/Durchmesser Umrechnung, Werkzeugspeicher und die
,Lock Axis“ Funktion erleichtern das Arbeiten erheblich.

Kennenlernen der Anzeige

Vorder- und Riickansicht L
Hinweiszeichen

MM DIA INCR ABS ZERC ‘ET

NE000 ol BE B o=
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B & = o
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Infos iliber elektrische \— Tasten fiir anwendungs-
Werte und Sicher‘ungi\ spezifische Funktionen
O O

—Kanten-
taster
Eingang
—MaBstabs-
eingdnge
O @)

Netzschalter und Modellbezeichnung und
Sicherungshalter Seriennummer
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DRO 200T

Einleitung

Tastatur
0
' . . ABS
Bestimmt die Anzeigeart INCR

Tasten zur Systemeinstellung

Wahl der Radius / Durch- RAD - ﬁ

messer Anzeige DIA

O
Sperrt die Anzeige, so da8 Sie )
das Werkzeug bewegen kshnen

ohne die Position zu verlieren

Beginnen den

Preset
Zur Eingabe
X | |zero von
Zahlenwerten
Z1 | 1zero
22| |zero

|

Nullen der
Achsanzeige

TOOL
OFFSETS

|
£

v Eingabe der
System
Parameter

Inch/
Millimeter
Umrechnuna

o] (==

+-

D EEE

<

0o

CLEAR ‘[ENTER

LaRt Sie eine
Werkzeugbibliothek
erstellen und das
Werkzeug auswdhlen.
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Einleitung DRO 200T

Anzeigen

Im oberen Bereich der Anzeige befindet sich eine Zeile mit
Hinweiszeichen. Diese informieren Sie tiber den Zustand der
Anzeige.

SN

MM DIA INCR ABS ZERO SET

1M
oot
]

ZERO SET DIA

Erscheint beim Zeigt an, wenn ein Preset Sagt Thnen, daB auf
Nullsetzen der oder die Eingabe eines der Durchmesser
Absolutanzeige Nullsetzen der Achse die MaBe als
Absolutanzeige erwartet Durchmesser
wird angezeigt werden.
MM INCR. ABS
Zeigt, dass die Zeigt, dass die
MaBeinheit mm aktiv Positionsanzeige in
ist Inkremental oder

Absolutmodus ist

Zusitzlich zu diesen Hinweiszeichen laufen in der oberen Anzeige
Mitteilungen im Klartext, die IThnen bei der Eingabe bestimmter
Funktionen helfen.
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DRO 200T Einleitung

Achskopplung

Bei der dreiachsigen Ausfiihrung des DRO 200 T Zahlers haben Sie
die Moglichkeit per Tastendruck die beiden Z Achsen zu koppeln
und damit als Summe anzuzeigen.

Je nach dem im welchem Display Sie die Summe der Verfahrwege
angezeigt haben wollen, betitigen und halten Sie die Z1 oder Z2
Taste fiir ca. 3 Sekunden.

Falls zum Beispiel die Z1 Taste gedriickt wurde, erlischt nun die
Anzeige der Z2 Achse und im Display der Z1 Achse wird die
Summe der Z Verfahrwege angezeigt.

Diese Kopplung der MalBstdbe konnen Sie jederzeit aufheben
indem Sie die Z Taste der erloschenen Achse kurz betitigen.
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Einleitung DRO 200T

Wiederfinden der Position nach Netzunterbrechung

Position-Trac und codierte Maf3stabe

Der ACU-RITE DRO 200T in Verbindung mit ACU-RITE Malstébe
mit codierten Referenzmarken bietet folgenden Vorteil:

Die Anzeige der korrekten Position selbst nach einer
Netzspannungsunterberechung.

Die Anzeige gibt einen Hinweis, wenn die Netzspannung
unterbrochen wurde, und fordert sie auf, den Tisch einige
Millimeter zu bewegen, bis eine Referenzmarke gefunden wurde.

Sie mussen den Tisch in positiver Zahlrichtung bewegen, dabei
zeigt der blinkende Dezimalpunkt an, dass die Referenzmarke
noch nicht gefunden wurde. Beim Uberfahren der Referenzmarke
wird der Anzeigewert, in Relation zum letzten
Werkstiicknullpunkt wieder hergestellt.

Falls sie keinen codierten Mallstab angeschlossen haben, ist der
Vorgang etwas unterschiedlich. Sie miissen dann die selbe
Referenzmarke immer wieder benutzen, um den gleichen
Bezugspunkt zu erhalten.

1. Bewegen Sie den Tisch vor die gewilinschte
Referenzmarke.

. . ABS . .
2. Driicken und halten Sie die Taste, bis die

Dezimalpunkte blinken.

3. Bewegen Sie den Tisch langsam in positiver Zdhl-
richtung tber die Referenzmarke bis die
Anzeigewerte wieder hergestellt sind.

Wiederholen Sie Schritt 2 und 3 fiir alle Achsen.
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DRO 200T Bedienung der Anzeige

Bedienung der Anzeige

Die Clear Taste

Benutzen Sie die Taste um falsch eingegebene Zahlen oder

versehentlich gedriickte Funktionstasten zu 16schen.

Absolute und Inkremental Anzeige

Absolut Anzeige

Zeigt den Abstand von der momentanen Position zum absoluten
Nullpunkt an.

; ; Absoluter Null-
Das Werkzeug befindet sich punkt, auch Werk-

bei -1.625 ABS. ,ﬁ stiicknullpunkt
- genannt.

<&
Il

-1.625

Z -1.b25 ABS I

Inkremental Anzeige

Zeigt den Abstand von der momentanen Position zum
inkrementalen Nullpunkt an. Den inkrementalen Nullpunkt er-
halten Sie wenn Sie die inkrementale Anzeige Nullsetzen.

1.000 ¢+ -0.625

i » Absoluter Null-
3 /7 punkt
] ]
A b
Pl 7 1.000 INCR |
Inkrementaler 7ABSN
Nullpunkt: die |
mk‘reme.n‘ral.e < 1625
Anzeige wird in 7 -0.b25 ABS |
dieser Position
0.000 zeigen.
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Bedienung der Anzeige DRO 200T

Automatisches Umschalten der Anzeige

Wenn Sie einen Preset Wert eingeben, wechselt die Anzeige
automatisch in den inkrementalen Modus, so dass Sie nur noch
gegen Null fahren miissen. Das INCR Zeichen erscheint in der
Anzeige.

Radius/Diameter Display

Betétigen der \ps) Taste zeigt Ihnen die Werkstiick-
Abmessungen entweder als Radius oder als Durchmesser.

-'

2.00
1.00 Dia

Rad

X__1.000 | *—> [ X =.000 via |

DIA A/
Nullsetzen der Anzeige
300
Absoluter Nullpunkt .
1.75
Auf vielen Zeichnungen sind die Malle oo
auf eine oder zwei Kanten bezogen. — '
Durch Setzen des absoluten
Nullpunktes an diesen Kanten, kon-
nen die Zeichnungsmalfle direkt in den
Zahler eingegeben werden. L
Absoluter
Nullpunkt
Eingabe des Absoluten Nullpunktes an der momentanen Position
1. Fahren Sie an die gewlinschte Position.
oo ABS
2. Prufen Sie ob der absolut Modus Y Kurzform

eingeschaltet ist.
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DRO 200T Bedienung der Anzeige

3. Nullen Sie die Anzeige. .
(=)

Eingabe des Absoluten Nullpunktes mittels eines Werkzeuges

Léngsachse

1. Beriihren Sie mit dem Werkzeug
die Werkstuckoberfliache.

2. Prufen Sie ob der absolut Modus

eingeschaltet ist. ABS
NCR
3. Dricken Sie die Zero Taste der
gewlinschten Achse.

4. Geben Sie die Werkzeugposition ein.

)=

Falls der absolute Nullpunkt am Falls der absolute Nullpunkt am
Ende des Werkstiicks liegen soll. anderen Ende liegen soll:
X X
t t 1.250
2N >z B 1z
Querachse
1. Beriihren Sie mit dem Werkzeug f
die Werkstiickoberflache. Y T 1'f5
2. Priifen Sie ob der absolut Modus resN ABS
eingeschaltet ist. \INCR
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Bedienung der Anzeige DRO 200T

Driicken Sie die Zero Taste der gewtinschten

Achse.

4. Geben Sie die Werkzeugposition ein.

S8IBI0IED

Eingabe des Absoluten Nullpunktes mit einem Werkzeug beim Bearbeiten

Léngsachse

Prifen Sie ob der absolut 74PN\

Modus eingeschaltet ist. Y AR

Beruhren Sie die Werkstiick—
kante mit der Werkzeug—

schneide. «

Wihrend das Werkzeug noch in
Kontakt ist, driicken Sie die Taste der

=
entsprechenden Achse und anschlieBend die

Taste. Die Anzeige friert diese Position in der
Anzeige ein, selbst wenn das Werkzeug bewegt
wird.

Bewegen Sie das Werkzeug weg und messen die
Position der Kante.

+.83ﬂ
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DRO 200T Bedienung der Anzeige

5. Geben Sie die Position der Kante ein

) l=) L)) (e

Falls Sie an der Kante Falls Sie von der Kante aus
Nullsetzen wollen. den Nullpunkt verschieben
wollen.
X X
A A
| I
I
| |
| |
Querachse
(aBs\  ABS
1. Prifen Sie ob der absolut \NCR/

Modus eingeschaltet ist.

2. Bearbeiten Sie den Durchmesser

3. Waihrend das Werkzeug noch in Kontakt
ist, driicken Sie die Taste der
entsprechenden Achse und anschliefend
die @ Taste. Die Anzeige friert diese Position in

der Anzeige ein, selbst wenn das Werkzeug bewegt
wird.

1t
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Bedienung der Anzeige DRO 200T

4. Bewegen Sie das Werkzeug weg und
messen den Durchmesser.

. . Dia = 10,5
5. Geben Sie den Durchmesser ein.

() L)

Dies legt den Nullpunkt
auf die Teile-Mittellinie

ENTER ’

Inkrementales Nullsetzen

Im inkremental Modus kénnen sie durch Driicken der Taste
jederzeit die Anzeige in der momentanen Position Null setzen.

12 ACU-RITE



DRO 200T Bedienung der Anzeige

Preset

Wenn Sie einen Preset eingeben, setzt die Anzeige den Nullpunkt
an der eingegebenen Position. Die Anzeige schaltet automatisch
auf inkremental Modus, so dass Sie nur gegen Null fahren
mussen.

Beginnen Sie die Eingabe eines Presets durch Driicken der
Achstaste (z.B. ). Die Anzeige zeigt, ob der Preset absolut

. . ABS . .
oder inkremental ist. Durch Driicken der Taste konnen Sie
ggf. wechseln. Der Presetwert bleibt fur die nichste Eingabe
gespeichert.

Absoluter

/ Nullpunkt

D Das Werkzeug befindet
sich bei 0.000 ABS.

G

-16,25

4 -0-.000 ABS

Zur Eingabe eines Presets von der Kante aus:

(] ) () (5] (o)

Die Anzeige schaltet automatisch
in den inkremental Modus.

Z 1b-25 INCR

\ee)

Die Absolutanzeige zeigt Null an.

__________________________ Das Werkzeug
< befindet sich nun bei
16,25 in positiver
Richtung der Kante.

Inkrementaler Null-
punkt: die inkremental
Anzeige zeigt bei die- 16,25

ser Werkzeugposi-
tion 0,000 an.

A 4
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Bedienung der Anzeige DRO 200T

Absolute und Inkrementale Presets

Zur Erzielung der groBiten Genauigkeit und zur Verringerung von
Fehlern verwenden Sie

e absolute Presets fur Absolutmalie

e inkrementale Presets fiir Inkrementalmale.

Wenn Sie ein absolut Preset eingeben, ist
es unerheblich wo sich das Werkzeug be-
findet. Der DRO 200T berechnet die ge-
wiinschte Position automatisch. Der
Restweg zu dieser Position wird angezeigt.

30,0
() e () )
L B[00
(=) (3] [#) ) =

Wenn Sie ein inkremental Preset eingeben,
muss das Werkzeug zu der Position gebracht
werden von der aus Sie bemafen.

oot ()88 (1) (o) () (o
L E B )
b

2w (1) (2) () () (o)
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DRO 200T

Bedienung der Anzeige

Nahe Null Hinweis

Falls Sie sich auf den Wert Null
zu bewegen, kann die Anzeige Sie
darauf hinweisen. Dies erlaubt
Thnen, schneller auf das Zielmal
zuzuarbeiten und vermeidet ein
dartiiber hinausschief3en.

Sie konnen den Bereich in dem
der Hinweis erscheint im Setup
einstellen.

<>

Nahe Null Bereich j «

Die Stellen links des Dezimal-
punktes beginnen zu blinken.

ACU-RITE"
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Bedienung der Anzeige DRO 200T

Werkzeugspeicher

Der DRO 200T kann die Malle von bis zu 10 Werkzeugen
speichern. Wenn Sie das Werkstlick wechseln und erneut den
absoluten Nullpunkt setzen sind automatisch alle Werkzeuge auf
den Nullpunkt bezogen.

™
| D e o I

1 2 3 4 9

Die Werkzeugversitze konnen entweder durch ein Werkzeug-
Voreinstellgerat oder mit Hilfe der automatischen Versatz-
berechnung eingegeben werden. Im Setup kann die Art der
gewiinschten Einstellung gewihlt werden (P fiir
Werkzeugvoreinstellgerit oder AO fiir Auto-Versatz)

Definition der Werkzeuge durch Auto-Versatz Berechnung
1. Befestigen Sie das Werkzeug und @ @
geben seine Nummer ein.
2. Beginn der Werkzeugversatz Berechnung.

3. Bearbeiten Sie den Durchmesser

4. Wihrend das Werkzeug noch im Eingriff ist,

(Tock\
driicken Sie die @ Taste. Die Anzeige

wird nun eingefroren, selbst wenn das
Werkzeug bewegt wird.

1
16 ACU-RITE




DRO 200T Bedienung der Anzeige

10.

Bewegen Sie das Werkzeug weg und
messen den Durchmesser.

Dia =10,5

Wihlen Sie die entsprechende Achse und geben Sie
den gemessenen Wert ein.

S008I0

Driicken sie die Define Taste erneut, um den
Versatz in Z einzugeben.

r

¢8,3ﬂ
Wihrend das Werkzeug noch im Eingriff ist,

. .. R
driicken Sie die @ Taste.

Bewegen Sie das Werkzeug weg und messen die
Lange der Kante.

Wihlen Sie die entsprechende Achse und geben Sie
den gemessenen Wert ein

BloaBlcn
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Bedienung der Anzeige DRO 200T

Definieren der Werkzeuge mit einem Werkzeugvoreinstellgerat

Sie haben die X und Z Daten von einem Werkzeug-Voreinstell-
gerit erhalten und im Setup ist die Einstellmethode P eingestellt.

Falls Sie es wiinschen konnen Sie eines der Werkzeuge als
Referenz Werkzeug speichern. Dann kénnen Sie die Daten des
Voreinstellgerates als Differenzen in X und Z eingeben.

Z=0 ‘ %
X=0 _ T
Das Referenz-Werkzeug F»L
muss hicht unbedingt die
Nummer Null haben, und
seine Versatzdaten miissen
auch nicht Null sein.
0 1 2

Waihlen Sie jedes Werkzeug an indem Sie USE driicken und die
Nummer eingeben. Bestitigen Sie dies mit ENTER, driicken sie
anschlieBend DEFINE und geben Sie seine Daten ein.

QoD (1] (o] Goomed (3] () (1) (D ()
2 =E

C= (@) ) G (I & (D (B (1
(2] () o)
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DRO 200T Andern der Systemparameter

Andern der Systemparameter

Mittels der Taste konnen die Systemparameter gedndert
werden. Einige Einstellungen d4ndern sich bei jedem neuen
Werkstiickwechsel, andere hingegen sind maschinenbezogen und
Teil der Installation (iiber Passwort geschiitzt).

Benutzen Sie die Taste um von einem Parameter zum
néchsten zu kommen, und die Taste um zum vorhergehenden

zuriick zu kommen.
Einige Parameter bieten mehrere Auswahlmoglichkeiten. Be-

nutzen Sie die obere @ Taste, um diese auszuwéhlen.

Erneutes Betédtigen der Taste beendet die Setup Prozedur
und speichert die Anderungen.

e (8 (8] (o] (4] (=]

Maschinenbezogene Setup Parameter

Die maschinenbezogenen Parameter kénnen nach Betéatigen der
Setup Taste durch Eingabe des folgenden Passwortes erreicht
werden.

Zahlrichtung

Dies zeigt an, in welcher Richtung positiv gezahlt wird.
Driicken Sie die Taste, geben Sie das Passwort ein und
anschlieBend driicken Sie mehrmals die Taste bis in der

Anzeige der Text X RICHTG erscheint. Bewegen Sie einfach die
betreffende Achse in positiver Richtung.

Ebenso konnen Sie durch Betétigen der oberen @ Taste die
Richtung dndern. Durch Driicken der Taste kommen Sie zum

néchsten Mentupunkt des Setup oder durch Driicken der
Taste schlieBen Sie das Setup ab.
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Andern der Systemparameter DRO 200T

Malstabsaufldsung

Driicken Sie die Taste, geben Sie das Passwort ein und

anschlief3end driicken sie mehrmals die Taste bis in der
Anzeige der Text X 5CALE erscheint.

codierte MaBstibe Bei coqier‘r?n
Bewegen Sie jede Achse in positiver Zahlrichtung bis M.aBsT.abe.n ist es
die angezeigte Auflésung erlischt und der neue Wert wichtig wirklich in

erkannt und angezeigt wird. Der benétigte positiver Richtung

Verfahrweg liegt bei ca. 30 mm. zu verfahren, da
sonst die Codierung

nicht codierte MaRstébe nicht erkannt wird!

Falls Sie keine codierten ACU-RITE Mal3stabe

verwenden, miissen Sie den Wert manuell eingeben
auch wenn in der Anzeige bereits der richtige Wert angezeigt

wird. Durch Driicken der oberen Taste erhalten Sie die

gebrauchlichsten Werte oder Sie kénnen einen Wert tiber die
Tastatur eingeben.

Durch Driicken der @ Taste kommen Sie zum néchsten
Mentiipunkt des Setup oder durch Driicken der Taste
schlieen Sie das Setup ab.

Sleep

Der Zahler geht nach einigen Minuten der nicht Benutzung
automatisch in einen anzeigenschonenden Modus tber.

Dies kann durch Setzen des Parameters verhindert werden.
Bitte beachten Sie, dass Sie damit die Lebensdauer der Anzeige
reduzieren.

Driicken Sie die Taste, geben Sie das Passwort ein und
anschlieBend driicken sie mehrmals die Taste bis in der

Anzeige der Text 5LEEP erscheint. Mit der oberen @ Taste wiahlen

Sie aus, ob die Schlummer Funktion AUS (2) oder EIN ()
geschaltet 1st.

Durch Driicken der Taste kommen Sie zum néchsten
Mentipunkt des Setup oder durch Driicken der Taste
schlielen Sie das Setup ab.

20 ACU-RITE



DRO 200T Andern der Systemparameter

Sprache

Als letzter Mentpunkt kann die Systemsprache eingestellt
werden. Dricken Sie die Taste, geben Sie das Passwort ein

und anschlieflend driicken sie mehrmals die @ Taste bis in der

Anzeige der Text O erscheint. Durch Driicken der oberen@ Taste
erhalten Sie die unterschiedlichen Sprachen, die durch das int.
Autokennzeichen abgekiirzt sind. Durch Driicken der @ Taste

oder durch Driicken der Taste schlielen Sie das Setup ab.

Werkstiickbezogene Setup Parameter

Anzeigeschritt

Der Anzeigeschritt definiert mit welcher Genauigkeit Ihre
Positionen angezeigt werden. Ublicherweise ist der Anzeigeschritt
gleich der Mafstabsauflésung. Falls Sie wesentlich grobere
Arbeiten zu erledigen haben, kénnen Sie auch die den
Anzeigeschritt grober einstellen, damit die Positionierzeit sinkt.

Nach Driicken der Taste dricken Sie die Taste bis in der

Anzeige der Text X ANZEIG erscheint. Benutzen Sie die obere @
Taste, um durch die gebotenen Méglichkeiten (abhéingig von der
MaBstabsauflésung) zu blattern. Durch Driicken der Taste

kommen Sie zum nichsten Menlipunkt des Setup oder durch
Driicken der Taste schlieen Sie das Setup ab.

MaRstabsfaktor

Sie konnen fiir jede Achse einen Malstabsfaktor definieren. Der
ublich Faktor liegt bei 1.000, was einer Ubereinstimmung der
Anzeigewerte mit den Werkstiickabmessungen entspricht.

Ein Faktor, der eine 3% ige Schrumpfung des Materials
beriicksichtigt berechnet sich folgendermafen:
1 1

MaBstabsfaktor = 12003 097

=1,0309
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Andern der Systemparameter DRO 200T

Ein Faktor kleiner 1 bewirkt kleinere Teile, ein Faktor gréfer 1
grofere.

Nach Driicken der Taste dricken Sie mehrmals die @
Taste bis in der Anzeige der Text X FAKTOR erscheint. Geben Sie
uber die Zifferntastatur den Wert ein. Durch Dricken der

Taste kommen Sie zum nichsten Mentpunkt des Setup oder
durch Dricken der Taste schliefen Sie das Setup ab.

Nahe Null Hinweis

Fiir jede Achse kann ein eigener Bereich eingestellt werden, und
diese Funktion ein- oder ausgeschaltet werden.

Nach Driicken der Taste dricken Sie mehrmals die
Taste bis in der Anzeige der Text X NAHE 0 erscheint.
Durch Driicken der obere Taste kann die Funktion ein- oder

ausgeschaltet werden. Uber die Zifferntastatur kénnen Sie den
Blinkbereich festlegen (siehe hierzu auch Seite 13). Durch

Driicken der @ Taste kommen Sie zum néchsten Menlpunkt
des Setup oder durch Driicken der Taste schlielen Sie das
Setup ab.

Werkzeugversatz Definition

Zur Bestimmung des Werkzeugversatzes kann entweder ein
Werkzeug-Voreinstellgerét oder die Auto-Versatz Funktion
verwendet werden. Bei der Auto-Versatzmethode konnen Sie die
Werkzeuge am Werkstiick "einlernen" und beim der Werkzeug-
Voreinstellgeriat Methode, konnen Sie gemessene Werte eingeben.

Nach Driicken der Taste dricken Sie mehrmals die
Taste bis in der Anzeige der Text WZG DEF erscheint.
Durch Driicken der oberen @ Taste kann die Einstellmethode

gewechselt werden. Dabei bedeutet die Anzeige A0 Auto-Versatz
und P Werkzeug-Voreinstellgeréit. Durch Driicken der Taste

kommen Sie zum nichsten Menlipunkt des Setup oder durch
Driicken der Taste schliefen Sie das Setup ab.
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DRO 200T Andern der Systemparameter

Lineare Achsfehlerkompensation

Der DRO 200T verfugt tiber die Méglichkeit eine
Achsfehlerkompensation durchzufithren, um eventuelle
Maschinenfehler zu
minimieren.

Segment 1 Segment 2 Segment 3
Sie konnen bis zu drei C :
Segmente pro Achse Maschinentisch
definieren. Hierzu brauchen ubertrieben dargestellt

Sie entweder eine Messuhr
oder einen Kantentaster zusammen mit einem Endmal.

Nach Driicken der Taste driucken Sie mehrmals die Taste

bis in der Anzeige der Text X INT erscheint.

1. Geben Sie die Anzahl der Intervalle Uber die Ziffer
ein.
(Wenn Sie keine Achsfehlerkompensation
benétigen, geben Sie den Wert O ein).

2. Driticken Sie die Taste um mit dem ersten
Intervall zu beginnen.

3. Positionieren Sie das Endmal} in der Mitte des
ersten Segmentes.

4. Driicken Sie die @ Taste

5. Tasten Sie eine Kante des Endmafes an und
driicken anschlieBend (evrer),

—— ENTER
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6. Tasten Sie die andere Kante des Endmalles an und
driicken anschlieBend (ever),

ENTER

7. Geben Sie die tatsichliche Grofle des
Endmales ein zuziiglich ggf. des
Kantentaster-Durchmessers.

Falls die Anzeige nur
Striche anzeigt
lesen Sie bitte

8. Durch Driicken der Taste kommen Sie Abschnitt
“Anzeigeniiberlauf"

T

1 1
= | — 0875
( 1.000 gegeniberliegende

h gleiche Seite Seiten

sten Mentpunkt des Setup oder durch dricken
der Taste schlielen Sie das Setup ab.

HINWEIS:

Sie kannen maximal einen Kompensationwert von 9998.m
pro Meter eingeben.

Falls der Wert 9999 angezeigt wird, ist die Abweichung
vom SollmaB zu groB.
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Installation

Wichtig
Bevor Sie den DRO 200T installieren, schreiben Sie die
Seriennummer auf die Garantiekarte und senden Sie
diese an ACU-RITE GmbH. Die Seriennummer befindet
sich auf der Rickseite des Gerates.

Wahl des Anbauplatzes

Die Wahl des richtigen Anbauplatzes ist wichtig fir die ein-
wandfreie Funktion des Zahlers. Beachten Sie bitte die folgenden
Punkte fur eine sichere und angenehme Position:

e Die Anzeige muB} so angebracht werden, dall der Bediener
leicht an die Tastatur oder andere Teile herankommt.

e Die Anzeige sollte in Augenhohe angebracht werden.

e Vermeiden Sie die Ndhe sich bewegender Teile und mini-
mieren Sie moéglichst den Kontakt mit Kihlflissigkeit.

e Die Umgebungstemperatur mul} innerhalb eines Bereiches

von 0° bis 40°C (32° bis 104°F) mit einer max. relativen
Luftfeuchtigkeit von 25% bis 95% liegen.

Ordnungsgemalie Montage

ACU-RITE hat spezielle Anbauteile fiir fast alle Anbauvarianten
entwickelt. Dies beinhalten:

e Zihlerstanderteile

e Anbauzubehor und Montageanleitungen
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Diese Anbausitze erhalten Sie Giber Ihren ACU-RITE Héandler oder
den Maschinenimporteur oder Hersteller.

Falls Sie selbst einen Zahlerstiander herstellen, bertucksichtigen
Sie bitte eine ausreichende Grofe und Steifigkeit, um sowohl den
Zahler zu tragen als auch Schwingungen der Maschine zu
minimieren.

Anschluss der MaRstabe

Geben Sie die Anschliisse der MalBstébe in die entsprechende
Buchse an der Geritertickseite. Befestigen Sie die Stecker mit
beiden Schrauben.

MaBstabseingang 1 (X Achse) wird in der Anzeige im oberen Feld
angezeigt, Eingang 2 (Z oder Z1 Achse) im darunter liegenden
und Eingang 3 (Z2-Achse) ganz unten.

Sorgen Sie dafiir, dal iber den gesamten Verfahrweg die An-
schluBlkabel gentigend Spiel haben und weder unter Zug geraten
noch eingeklemmt werden. Benutzen Sie die mitgelieferten
Kabelbinder, um das Anschlul3kabel entsprechend zu befestigen.

Sorgen Sie bei der Verlegung fur einen ausreichenden Abstand
(>200mm) der Anschlusskabel zu moglichen Stérquellen wie
Motoren, Relais oder Spulen.

Anschluss eine Erdungsleitung

Befestigen Sie eine Erdungsleitung von der Riickseite des Gerétes
zur Maschine. Die Maschine sollte ebenfalls geerdet sein. Falls
dies nicht der Fall ist, sorgen Sie dafiir, dal} die Anzeige
ordentlich geerdet ist.

26 ACU-RITE



DRO 200T Installation

Uberpriifen der Netzspannung und Anschlussleistung

Achtung
Der Anschluss der Anzeige an eine
Spannungsversorgung, die nicht den
Gerateanforderungen entspricht oder eine falsche
Volteinstellung am Gerat, kénnen zur Schadigung der

Uberpriifen Sie ob die vorhandene Netzspannung den Anfor-
derungen entspricht, bevor Sie die Anzeige anschlieen. Falls
notig konnen Sie die Netzspannung an der

Geratebuchse einstellen. Offnungs-
schlitz

1. Entfernen Sie das Klebeband am
Geratestecker und 6ffnen mit einem
kleinen Schraubenzieher den Deckel am
Offnungsschlitz.

2. Ziehen Sie den
Netzspannungs-
wahler heraus.

3. Entfernen Sie die Sicherung, geben
die Metallbriicke auf die andere Seite
und setzen Sie die korrekte
Sicherung wieder ein.

4. SchlieBlen Sie den Deckel wieder.

Die gewihlte Netzspannung mul} im Fenster erscheinen.
Schliefen Sie nun die Anzeige mit dem mitgelieferten Kabel an.
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DRO 200T

Spezifikationen

Eigenschaften

Spezifikationen

Betriebsbedingungen

0° bis 40°C (32° to 104°F)

25% bis 85% relative Feuchtigkeit (nicht kon-
densierend)

Lagerungs-
bedingungen

-40° bis 60°C (-40° to 140°F)

25% bis 95% relative Feuchtigkeit (nicht kon-
densierend)

Eingange
Spannung: 115V oder 230V (+/-20%), Wechselspannung
Frequenz: 47-63 Hz
Strom: 300mA bei 115V, 150mA bei230V
Sicherung 115V Spannung: 0,5 A, 250V, 3AG, Trage
230V Spannung: 0,25 A, 250V, 3AG, Trage
MaRstabseingang Positionssignale: Kanal A & B
TTL Signal
(90° Phasenverschoben)
Maximale Eingangsfrequenz: 50 KHz
Referenzsignal: TTL Signal
Abmessungen B 318mm x H 165mm x T 130mm
Gewicht 3,4 kg
Montage Gerateboden: zwei ¥4 —20 Gewindeeinsatze
FCC Anforderungen Klasse A
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DRO 200T Fehlerbehebung

Fehlerbehebung

Dieser Abschnitt hilft Ihnen einige einfache Fehler selbst zu
finden. Falls das Problem mit einfachen Mitteln nicht behoben
werden kann, sprechen Sie bitte einen autorisierten

ACU-RITE Héandler an.

Keine Funktion

Falls keine Anzeige im Display erscheint, prifen Sie bitte
folgende Punkte:

e  Priifen des Geridtes Durch kurze Netzspannungsunter-
brechungen oder schnelles Ein- und Ausschalten kann das
Gerat beeintrichtiget werden. Schalten Sie es aus, warten Sie
mehrere Sekunden und schalten es erneut an.

e  Priifen der Netzspannung Priifen Sie zuerst ob die Netz-
spannung vorhanden ist und die Netzspannung den Ge-
rateanforderungen entspricht.

e  Priifen der AnschluBlleitung Entfernen Sie die
AnschluBlleitung von der Gerédtebuchse. Prifen Sie mit einem
geeigneten Spannungsmesser, ob Spannung am Ende der
Leitung anliegt.

e Priifen der Sicherung Entfernen Sie die Anschlussleitung.
Offnen Sie mit einem kleinen Schraubenzieher den Deckel
der AnschluBBbuchse. Entnehmen und uberprifen Sie die
Sicherung, und ersetzen diese falls notwendig. Schliel3en Sie
den Deckel sorgfiltig und stecken Sie das Netzkabel wieder
an.

ACHTUNG

Ersetzen Sie die Sicherung nur gegen eine empfohlene
Ersatzsichung. Das Verwenden einer falschen Sicherung kann
zu einem Sicherheitsrisiko flihren, oder die Anzeige nachhaltig

schadigen. Vergleichen Sie die techn. Spezifikation am Ende der
Anleitung zur Auswahl der richtigen Sicherung
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Fehlerbehebung DRO 200T

Falsche Anzeigewerte

Falls die Anzeige keine wiederholbaren Ergebnisse liefert, kann
dies sowohl an der Maschine als auch an der Anzeige liegen.

e Priifen der Maschine Priifen Sie ob der Schlitten geklemmt
ist. Priifen Sie das Spiel der Fithrungen und den Spindel-
rundlauf.

e Priifen der MaBRstibe Uberpriifen Sie an jedem MaBstab und
Abtastkopf die Installation. Priifen Sie die sichere Montage
der Halterungen.

Falls die Anzeige falsche Male liefert, priufen Sie bitte folgende
Punkte.

e Priifen der Presets Uberpriifen Sie die korrekte Eingabe der
Presetdaten.

e Priifen der Werkzeuge Uberpriifen Sie die
Werkzeugkompensation. Messen Sie die Langen des
Werkzeuges um evtl. Verschleill zu beriicksichtigen.

e Priifen des MaRstabsfaktor Priifen Sie ob der korrekte
MafBstabsfaktor verwendet wurde.

o Priifen der Achsfehlerkompensation Vergewissern Sie sich,
dass die korrekten Faktoren zur Fehlerkompensation
verwendet wurden.

Selbsttest beim Einschalten

Nach dem Einschalten werden vier Testzyklen selbstandig
durchlaufen. Dies bemerken Sie erst, falls hierbei ein Fehler
auftritt und eine Mitteilung Sie daruber informiert.

Tastatur—Eine Taste klemmt. Die Mitteilung sagt Thnen in
welcher Reihe (x) und Spalte (y) der Fehler ist:

TASTE KLEMMT - RxCy — DRUECKE CLEAR
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DRO 200T Fehlerbehebung

Parameter Speicher—einige der Systemparameter sind ungiiltig.
Diese konnen zwar korrigiert werden, aber es besteht die
Moglichkeit eines erneuten Verlustes. Die Anzeige sollte so bald
wie moglich repariert werden.

SPEICHER FEHLER [1] - DRUECKE CLEAR

ACHTUNG

Die Anzeige arbeitet nicht zuverlassig falls dieser
Fehler auftritt, Sie sollten diese umgehend zur
Reparatur einsenden.

Arbeitsspeicher—der Speicher zur internen Berechnung ist
fehlerhaft. Die Anzeige der Position und andere Informationen
sind nicht zuverlassig.

SPEICHER FEHLER [2] - DRUECKE CLEAR

ACHTUNG

Die Anzeige arbeitet nicht zuverlassig falls dieser
Fehler auftritt, Sie sollten diese umgehend zur
Reparatur einsenden.

Programm Speicher—Der Speicher zur Ablage der Software ist
fehlerhaft. Funktionen der Anzeige konnen falsche Ergebnisse
Liefern

SPEICHER FEHLER [3] - DRUECKE CLEAR

ACHTUNG

Einige Funktionen arbeiten nicht ordnungsgeman.
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Interne Testroutinen

Einige interne Testroutinen kénnen Ihnen die Gewéahrleistung
bieten, dass die Anzeige ordnungsgemal arbeitet. Tastaturtest,
Speichertest und Displaytests und Informationen tiber den
Softwarestand kénnen abgerufen werden.

Sie beginnen die interne Testroutine durch Driicken und Halten

der @ Taste fir ca. 2 Sekunden. Die Software Version wird
dann in der X Achse angezeigt.

Tastaturtest beginnt nach Dricken der @ Taste, betitigen Sie

nun alle Tasten (mit Ausnahme der Taste) zur Uberprifung

der Funktion. Nach Tastenbetétigung erscheint in der X Achse
ein Plus Zeichen und eine Zahl, die sich bei jedem Tastendruck
erhoht. Wenn Sie die Taste loslassen, erlischt das Pluszeichen.

Anzeigentest beginnt nach Driicken der Taste. Alle

Hinweiszeichen des Displays leuchten auf. Prifen Sie optisch ob
alle Segmente der Anzeige arbeiten.

Erneutes Betéatigen der @ Taste startet den Test der Display-
Elektronik. Erst alle Dezimalpunkte und anschlieBend alle

Segmente leuchten nacheinander auf. Driicken der bewirkt,

daB jede Stelle der Anzeige nacheinander aufleuchtet, von links
beginnend und nach rechts laufend.

Beenden Sie das Diagnose Programm durch Dricken der
Taste.
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Andere Fehler

Die Anzeige beinhaltet interne Testroutinen, die Fehler erkennen
und Mitteilungen an den Bediener ausgeben. Fehlermeldungen
sind Texte die im Achsdisplay der X Achse durchlaufen.

Unterbrechung der Netzspannung wird als Mitteilung
,Netzspannung unterbrochen“ angezeigt. Da die
Spannungsversorgung zu den Malistédben ebenfalls unterbrochen
war, konnen MaBinformationen den falschen Bezug aufweisen.

Driicken Sie die Taste zur Entfernung der Fehlermeldung.

Alle Anzeigen werden auf Null zurickgesetzt. Vergleichen Sie
Seite 6 zur Wiederherstellung der urspringlichen Positionen.

Zihlfehler werden durch die Mitteilung ,,Zahlfehler®, unter
Hinweis auf die betroffene Achse angezeigt. Zahlfehler
resultieren aus schlechten elektrischen Signalen der MaBstéibe.
Dies kann durch Fehlfunktionen des Mal3stabes, mangelnder
Ausrichtung oder Montagefehlern sowie elektrischer Storfelder

herrithren. Dricken Sie die Taste zum Loschen der

Fehlermeldung. Die inkrement und absolut Anzeige wird auf Null
gesetzt. Folgen Sie diesen Punkten um die Fehlerursache
einzugrenzen.

e Priifen Sie ob die MaBstiabe korrekt angebaut sind.

e Tauschen Sie die Achseingédnge an der Anzeige und prifen
Sie ob der Fehler mitwandert.

e Falls der Fehler in der gleichen Achse wieder auftaucht,
liegt die Ursache in der Anzeige.

e Falls das Problem nach dem Tauschen mitgewandert ist,
liegt der Fehler wahrscheinlich am MaBstab. Uberpriifen
Sie den Malistab anhand der Checkliste der
MaBstabsanleitung.
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Anzeigen Uberlaufwird durch Punkte in allen Stellen der
Anzeige mitgeteilt. Ein Anzeigeniiberlauf tritt auf, wenn das zu
messende Ma@B} groBer als die zur Verfligung stehenden 8 Stellen
der Anzeige ist. Sie beseitigen diesen Fehler durch bewegen des
Tisches zurick in den Zahlbereich, Wahl eines niedrigeren
Anzeigeschrittes oder Nullen der Anzeige.

Dieser Fehler kann ebenso bei Benutzung der automatischen
Fehlerkompensation auftreten. Die Fehlermeldung besagt in
diesem Fall, dal3 der berechnete Faktor aul3erhalb des
akzeptierten Bereiches von -9998 bis +9998 liegt, was oftmals die
Ursache in der falschen Dateneingabe hat. Beseitigen Sie die
Fehlermeldung mit Clear und beginnen erneut mit der Eingabe
der linearen Achsfehlerkompensation. Siehe Seite 22.

Datenspeicher

Die Anzeige sammelt Informationen uber sich selbst bei Ihrer
Benutzung. Diese Informationen sind fir die spatere Prifungen
gespeichert.

Driicken und halten Sie die @ Taste bis die Softwareversion
erscheint. Driicken Sie anschliefend und @ Taste
gleichzeitig. Driicken Sie die @ Taste, um durch folgende
Informationen zu blattern

Einschaltzeit—zeigt die gesamte Nutzungsdauer in Stunden.

MaBstabsverfahrwege—zeigt den gesamten Verfahrweg jeder
Achse.

Letzten 3 Fehler—die letzten 3 zuletzt aufgetretenen Fehler
werden registriert und sind nacheinander abrufbar.

Durch erneutes Driicken der Taste bei einer der
Mitteilungen, wird der Wert wieder geloscht. Zum Beispiel beim
Anzeigen der Einschaltzeit wird durch Driicken der Taste
der Wert auf 0 gesetzt.
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Stichworter
Abmessungen..........c.......... 28 MafRstabsauflésung ............ 20
Absolut Anzeige.........c.......... 7 Malstabseingang............... 26
absoluter Nullpunkt........... 7,8 Mafstabsfaktor................... 21
Achsfehlerkompensation ....23 Montage......ccccoeeeiiiiiiieennn. 25
Achskopplung .......cccccceeeenns 5 Nahe Null Hinweis .............. 22
Anbauplatz............coeeeeeeeeeen. 25 Netzspannung...........ccccc..... 27
Anschlul der Mal3stabe .....26 nicht codierte Mal3stabe .....20
Anschluf} eine Erdungsleitung Nullpunktsannaherung........ 15
....................................... 26 Nullsetzen......ccccccceevevveeeen.. 8
AnschluBleistung ................ 27 Parameter...........ccccouveeeen. 19
Ansicht ..o, 2 Password............cccoeeeeeee. 19
Anzeige einfrieren............... 16 Position-Trac..........c.cccuvveeeen. 6
Anzeigentest........ccccceeeeee. 32 Preset.......eeeevivneeeennn. 13,14
Anzeigeniberlauf................ 34 Preset Wert.........ccooiiiieeen. 8
Anzeigeschritt ..................... 21 Radius/Diameter Display...... 8
automatischen Referenzmarke...................... 6
Versatzberechnung ....... 16 Referenz-Werkzeug............ 18
Betriebsbedingungen.......... 28 Restweg.....ccooceviiiiiiiiiee. 14
Clear Taste .....cccccevviiunieeeenn. 7 Segment ... 23
codierte MaRstabe............... 20 Selbsttest.......ccocoeeeiiieenne 30
codierte Referenzmarken .....6 Setup e 19
Datenspeicher .................... 34 Sicherung................ 27,28, 29
Define ...cceeeiviiiieiieee, 16 Sleep...oevviiiiiiiiee 20
Eingange........cccccovviiiennnn. 28 Spannung ........cocceeeeeinineenn. 28
FaKtor......cocuvevniae 22 Speicher........cccccccl 31
=) ] Y 33 Spezifikation .........ccccc........ 28
Fehlerbehebung ................ 29 Sprache ... 21
Frequenz........ccccceeeeeeiennnnn. 28 Strom ... 28
Gewicht.....ccovieeiiiiiiee. 28 Systemparameter ............... 19
inkrementaler Nullpunkt........ 7 Systemsprache................... 21
Inkrementales Nullsetzen ... 12 Tastatur........ooeveeiiiiiiiis 3
Installation...........occcvvveeeen. 25 Tastaturtest..........cccceeeeee 32
Intervalle .........ccccceeennnnnnnnes 23 Testroutinen..........ccccco...... 32
Kopplung der Mafstébe........ 5 Werkzeugspeicher.............. 16
Lagerungsbedingungen...... 28 Werkzeugversatz.......... 16, 22
Lineare Zahlfehler..........ccccoceveeeens 33
Achsfehlerkompensation23 Zahlrichtung........cccccceeeeene 19
Lock AXIS ...eeeeeeeeiiiiiiiieeen, 10
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